Общество с ограниченной ответственностью

 «СКЛАДСКАЯ     ТЕХНИКА    И

 ТРАНСПОРТНЫЕ  СИСТЕМЫ »


123007, г. Москва, ул. 2-ая Синичкина ,д.19,стр.1
                             тел. (095)  941-5178, тел./факс (095)  941-3907.
Коммерческое предложение


1.Основное оборудование

	Наименование оборудования
	Ед. изм.
	Стоимость (евро) с учетом НДС, 

	
	Шт.
	

	1. Сортировочная площадка с укрытием (площадь 105 м.кв.)
	1
	8.200,00

	2. Конвейер ленточный сортировочный (L=20,0 м)
	1
	19.400,00

	3. Магнитный сепаратор (L=3,5 м)
	1
	12.100,00

	4. Конвейер приемный пластинчатый  (L=18,0 м)
	1
	37.800,00

	5. Самоочищающийся вибростол
	1
	74.200,00

	6. Конвейер вибростола (L=8,0 м)
	1
	3.200,00

	7. Конвейер ленточный  питающий (пресса LP 50  L= 17 м)
	1
	11.900,00

	8. Пресс типа LP 50
	1
	255.000,00

	9. Стоимость проектно-сметной документации
	1
	25.000,00

	10.Общая стоимость 
	
	446.800,00


2. Комплекс располагается в модульном однопролетном ангаре с размерами 24х60 метров высота в коньке 7,5 метров. Тип фундамента под здание и стоимость его монтажа определяется после проведения экспертизы геоподосновы Вашей застроечной площадки.

3. Условия платежа:


- 70% - ная предоплата от стоимости изготовления после заключения договора;

- 20% - ная оплата после уведомления Заказчика о готовности к монтажу Изделий;

- 10% - ная окончательная оплата после подписания Акта приемки-сдачи работ;

4. Монтажные и пуско-наладочные работы составляют 20-45% от стоимости основного оборудования.
3. Сроки выполнения работ:

- 4-5 месяцев с даты зачисления предоплаты 


4. Гарантии Изготовителя:


- 18 месяцев с начала эксплуатации.

1. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА ПРОЦЕССА

В состав МСК  входит производственный корпус для размещения технологического оборудования и складирования пакетов с ТБО и вторичным сырьем,  проходная с пунктом радиометрического контроля, весовая, бассейн для дезинфекции колес. На территории предприятия располагаются необходимые инженерные сооружения и сети. Вокруг предприятия устанавливается забор. Минимальная площадь необходимая для  размещения технологической линии приема и сортировки ТБО определяется исходя из выбранной площадки и годовой мощности комплекса.


Твердые бытовые отходы поставляются на комплекс в спецавтомобилях, разгружаются непосредственно на заглубленную, горизонтальную часть приемного пластинчатого  конвейера . При большом количестве ТБО разгрузка может производиться на площадку рядом с заглубленной частью конвейера и после сдвигаться на конвейер погрузчиком для обеспечения равномерной подачи сырья на конвейер. 

 На горизонтальном участке приемного конвейера происходит отбор ТБО большого габарита. 

Между приемным конвейером и сортировочным столом установлен вибростол. Вибростол предназначен для отделения мелкой фракции и биоотходов от ТБО, а также для облегчения отбора вторичного сырья (разрыхления). Мелкие фракции из под вибростола  попадают на конвейер вибростола  и перегружаются в контейнер для дальнейшей отгрузки с уплотнением на прессе  и захоронения на полигоне.


От вибростола ТБО подаются на сортировочный стол, состоящий из: сортировочной площадки, сортировочного конвейера и магнитного сепаратора. На сортировочной площадке по обеим сторонам сортировочного конвейера расположены пять пар рабочих мест сортировщиков, находящиеся внутри помещения . На сортировочном столе происходит ручная сортировка ТБО с отбором текстиля, картона, стекла, полиэтилена и другого вторичного сырья. Каждый рабочий отбирает только один вид вторичных отходов. Отсортированные отходы опускается в соответствующую воронку и попадает в контейнер, установленный под воронкой. Территория под сортировочной площадкой разделены на пять отсеков перегородками, для предотвращения перемешивания отсортированного вторичного сырья.


По мере накопления в отсеках вторичного сырья, предназначенного для пакетирования, они по очереди сдвигаются погрузчиком на конвейер подачи вторичного сырья. Конвейер подачи вторичного сырья  перегружает вторичное сырье в пакетировочный пресс для прессования в пакеты .  В конце сортировочного стола установлен магнитный сепаратор для отбора лома черных металлов. Улавливаемый металл попадает в контейнер и далее транспортируется автопогрузчиком на склад металлолома. Оставшиеся после сортировки ТБО с сортировочного стола подает в пресс, где прессуются в пакеты, для дальнейшей транспортировки к месту захоронения (на полигон). При прессовании выделяется жидкая фаза, которая попадает в каналы утечек жидкости, откуда они подаются в отстойник, где разводятся водой в соотношении 1/5 и сливаются в канализационную сеть. 


Монтаж агрегата производится на твердом основании, сортировочный транспортер монтируется на эстакаде. Допускается бесфундаментная установка, но опорные части механизма должны быть неподвижно закреплены по уровню. Горизонтальная и вертикальная составляющая нивелируются с точностью до 2-х градусов.

                      2. Сортировочная площадка 


Сортировочная площадка представляет собой площадку, расположенную на отм. +2710 мм. от уровня пола цеха, что позволяет передвигаться под ней погрузчикам габаритной высотой 2500 мм. Над площадкой сортировки установлен ленточный конвейер сортировки (отм. верха +3420 мм. от уровня пола цеха), по обеим сторонам которого расположены 10 рабочих мест сортировщиков. Рабочие места находятся внутри укрытия (для создания благоприятных условий работы кабина оснащена освещение и приточной и вытяжной вентиляцией согласно СНиП). 

Отсортированный материал опускается в соответствующую воронку и попадает либо в контейнер, установленный под воронкой, либо непосредственно на пол под сортировочной площадкой. Территория под сортировочной площадкой разделена на четыре отсека перегородками для предотвращения перемешивания отсортированного вторичного сырья.
За участком ручной сортировки в конце конвейера устанавливается железоотделитель электромагнитный для извлечения черного металлолома из оставшегося после сортировки ТБО. 
Сепаратор представляет собой ленточный конвейер, внутри которого находятся постоянные магниты, и подвешивается на 400 мм выше ленты конвейера сортировки перпендикулярно ему. Под воронкой сепаратора устанавливается саморазгружающийся контейнер,  для дальнейшей транспортировки погрузчиком на склад металлолома.
Технические характеристики сортировочной площадки:
	Габаритные размеры,  м

	18,6x5,2x5,7


	Габаритные размеры отсеком для вторичного сырья,  м

	12,5x5,2x3,0


	Количество отсеков для вторичного сырья, шт.

	5


	Количество рабочих мест, шт.

	10



                      3. Приемный пластинчатый конвейер
Приемный конвейер имеет заглубленный горизонтальный участок, на который происходит разгрузка автомобилей с ТБО, наклонный участок (с углом подъема 32° и приподнятый над сортировочной площадкой наклонный участок. Грузонесущий орган пластинчатого транспортера представляет собой пластины прикрепленные с двух сторон к тяговым цепям и накрытые маслобензостойкой лентой для исключения просыпа и уменьшения металлоемкости транспортера. 

Транспортер оборудован бортами и металлическими перегородками на пластинах для исключения сползания груза вниз. 

В передней части транспортера смонтирован приводной вал, служащий для передачи движения от привода к тяговым цепям. Валы вращаются в подшипниках, закрытых специальными кожухами, заполненными смазкой.

 В задней части транспортера расположена натяжная станция винтового типа, с помощью которой,  регулируется натяжение двух тяговых цепей.

В качестве привода в транспортере использован мотор-редуктор, установленный на раме в передней части транспортера. Тяговое усилие передается  от привода до приводного вала через цепную передачу, а от приводного вала через две тяговые цепи  непосредственно на пластины и ленту. Привод оборудован защитой от перегрузки. Крепеж и установка осуществляется с помощью опор, фиксируемых на опорной площадке.   

Технические характеристики:
	Наименование
	Ед. изм.
	Значение

	Конвейер

                тип конвейера:



	
	Приемный пластинчатый транспортер

КПЦ-1-1400-18,7-32о-(0,1-0,5)-7,5

	               ширина ленты
	мм
	1400

	               длина конвейера 

	м
	18,7

	               длина горизонтальной части

	м
	5,5(приемная часть)

	               угол наклона, не более
	град
	32

	               направление движения ленты 
	
	Нереверсивное

	               скорость транспортирования (переменная)
	м/с
	0,1-0,5

	Привод:
	тип
	Мотор-редуктор (Германия) F97DV132M4 

	               мощность электродвигателя 
	кВт
	7,5(4Р)

	
диаметр приводной звездочки
	мм
	261

	Тяговая цепь:
	
	

	               М112-100
	
	+

	               Разрушающая нагрузка 
	кН
	112

	Конвейерная лента:
	тип
	МБС

	
  Высота перегородок/ шаг установки
	мм/ мм
	50/1000

	               профиль ленты 
	
	Прямой

	Электрооборудование:
	
	

	              шкаф управления
	шт.
	1

	                 частотный преобразователь
	шт.
	1

	                кнопочный пост (“ВПЕРЕД”, “НАЗАД”, “СТОП”)
	шт.
	

	                питающий кабель
	м
	

	Дополнительное оборудование:

 

	
	

	
Высота борта  горизонтальной части
	мм
	500

	
Высота борта  наклонной части
	мм
	1000

	Покрытие 
	цвет/ тип
	Грунт и синяя/ эмаль НЦ

	Масса, не более
	кг
	2990

	Питающая сеть
	
	~ 3х380 В; 50 Гц

	Нагрузка на ленту максимальная
	кг
	

	Температура окружающей среды
	град
	-20 - +35

	Транспортируемый груз:
	тип
	ПЭТФ-тара

	наименование 
	
	россыпь

	габаритные размеры
	м
	18.7х1.4

	Масса погонного метра транспортёра, не более
	кг
	160


                                                4. Конвейер ленточный
Конвейер ленточный зоны сортировки ТБО представляет собой горизонтальный транспортер длиной 20,0 метров, ширина транспортера составляет 1,32 метра, с каждой стороны транспортера расположены по 5 рабочих мест сортировщиков . Над ленточным транспортером расположен лестничный переход. Транспортер оснащен защитными бортами для предотвращения попадания под движущуюся ленту рук сортировщиков и посторонних предметов. Каждое рабочее место оснащено кнопкой аварийного отключения. Вне кабины зоны сортировки расположен электромагнитный металлоотделитель, служащей для отделения черного металлолома. Скорость движения ленты варьируется от 0,1 до 6 м/с, что позволяет оптимизировать быстродействие работников и увеличить объемы перерабатываемой продукции.

                                                Технические характеристики:
	Наименование
	Ед. изм.
	Значение

	Конвейер

                тип конвейера:



	
	Сортировочной стол КЛС-1-1200-16,2-0о-(0,1-0,5)-5,5

	               ширина ленты
	мм
	1200

	               длина конвейера 

	м
	20,0

	               длина горизонтальной части

	м
	

	               длина наклонной части 
	м
	

	               угол наклона, не более
	град
	0

	               направление движения ленты 
	
	Нереверсивное

	               скорость транспортирования (переменная)
	м/с
	0,1-0,5

	Привод:
	тип
	Мотор-редуктор (Германия) FА87DV132S4

	               мощность электродвигателя 
	кВт
	5,5(4Р)

	               диаметр приводного барабана
	мм
	325

	
диаметр приводной звездочки
	мм
	

	Тяговая цепь:
	
	

	               М112-100
	
	

	               Разрушающая нагрузка 
	кН
	

	Конвейерная лента:
	тип
	МБС

	
  Высота перегородок/ шаг установки
	мм/ мм
	-

	               профиль ленты 
	
	Прямой

	Электрооборудование:
	
	

	              шкаф управления
	шт.
	

	                 частотный преобразователь
	шт.
	1

	                кнопочный пост (“ВПЕРЕД”, “НАЗАД”, “СТОП”)
	шт.
	1

	                питающий кабель
	м
	

	Дополнительное оборудование:

 

	
	

	
Высота борта  горизонтальной части
	мм
	150

	
Высота борта  наклонной части
	мм
	

	Покрытие 
	цвет/ тип
	Грунт и синяя НЦ-132

	Масса, не более
	кг
	2140

	Питающая сеть
	
	~ 3х380 В; 50 Гц

	Нагрузка на ленту максимальная
	кг
	

	Температура окружающей среды
	0С
	-20-+35

	Транспортируемый груз:
	тип
	ПЭТФ-тара

	               наименование 
	
	россыпь-

	               габаритные размеры транспортёра
	м
	16,2х0,8х1,32

	               Масса погонного метра транспортёра,  не более
	кг
	132


5. Магнитный сепаратор

Железотделитель электромагнитный саморазгружающийся типа ПСЭЖ-80 предназначен для извлечения ферромагнитных предметов из не металлических сыпучих материалов, транспортируемых ленточными конвейерами.
                                         Технические характеристики:
	Габаритные размеры, м
	2,5x1,5x0,5

	Ширина ленты, мм
	800

	Масса извлекаемых сепаратором предметов, кг
	15

	Глубина зоны извлечения, мм.
	200

	Мощность, кВт
	3,0

	Масса,  кг
	1 900


6. ПРЕИМУЩЕСТВА ПРЕДЛАГАЕМОГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

Вышеизложенный технологический процесс сортировки и прессования ТБО в настоящее время является наиболее  экологически чистым способом утилизации и захоронения бытовых отходов.

Внедрение данного технологического процесса сортировки и прессования ТБО позволяет получить значительный экономический эффект, который заключается в следующем:

- Увеличение срока эксплуатации полигона в 3-4 раза и уменьшения его площади в 5-6 раз;

- Уменьшение биологической и химической активности брикетированных отходов, в результате 
 чего снижается эмиссия газов, жидких стоков и исключается возможность самовозгорания;

-Устранение разброс ветром легких отходов;

- Низкая влажность брикетированных отходов и высокая плотность брикетов которая не 
  допускает впиты​вания атмосферных осадков способствует замедлению анаэробных процессов, 
  в связи с чем уменьшается образование биогаза в единицу времени и загрязнения почвенных вод;

- Значительное упрощение процесса эксплуатации полигона;

- Уменьшение на 70-75% количества грунта для перекрытия отходов и рекультивации полигона;

- Сокращение транспортные расходы по перевозки отходов в 6-8 раз из-за их высокой плотности,   

  для пере​возки брикетов используются обычные грузовики с платформой, а не 
  специализированные машины;

- Возможность извлечения и дальнейшего использования вторичного сырья;

- При эксплуатации полигона не требуются катки для уплотнения мусора, уменьшается 
  потребность в другой специальной технике, требуются только автопогрузчики или 
  манипуляторы;

- Сокращение рабочей зоны разгрузки машин устраняет нелегальный ввоз мусора- Работа с 
  брикетами ТБО более технологична, экологически безопасна и более эстетична, что имеет 
  определенную социальную значимость;

 - Устраняет благоприятную среду для размножения грызунов, птиц, бездомных животных.
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